	石英砂生产线

	石英砂生产线设备
荥阳矿机制造的石英砂生产线由振动给料机、颚式破碎机、TCL直通式离心破碎机（制砂机）、振动筛和胶带传输机等设备组合而成。根据不同的工艺要求，各种型号的设备进行组合，满足客户的不同工艺要求。
一、石英砂生产线基本流程介绍
　　首先，石料由粗碎机进行初步破碎，然后，产成的粗料由胶带输送机输送至细碎机进行进一步破碎，细碎后的石料进振动筛筛分出两种石子，满足制砂机进料粒度的石子进制砂机制砂，另一部分返料进细破。 进制砂机的石子一部分制成砂，经洗砂机（可选）清洗后制成成品砂，另一部分进制砂机再次破碎。
二、石英砂生产线性能介绍
　　该石英砂生产线自动化程度高，运行成本低，破碎率高，节能，产量大，污染少，维修简便,生产出的机制砂符合国家建筑砂标准，粒度均匀,粒形好，级配合理。 
　　从矿山开采出的石英石经加工后，一般细度在120Mesh以内的产品称石英砂。超过120Mesh的产品称为石英粉。石英砂是采用天然的石英矿石，经粉碎、筛选、水洗等工艺加工而成。外观呈多棱形、球状，纯白色，具有机械强度高、截 污能力强、耐酸性能好等特点。 石英莫式硬度为7，比重约2.65，颜色呈乳白色、淡黄、褐色及灰色，石英有较高的耐火性能，熔点为1730摄氏度。 石英砂（粉）制作工艺可分干法和水法两种生产方式，各种常规规格：6-10M，10-20M，20-40M，40-80M，80-120M，120M，200M，260M，325M，600M。另外也可按客户要求加工异型规格，要求粒度分布的一般也可加工。 
　　石英砂用途：制造玻璃，耐火材料，冶炼硅铁，冶金熔剂，陶瓷，研磨材料，铸造等方面，在建筑中利用其有很强的抗酸性介质浸蚀能力，制取耐酸混凝土及耐酸砂浆。 
　　石英砂滤料是采用天然石英矿石，经破碎，水洗，筛选，酸洗，烘干，二次筛选而成的一种水处理滤料；常用的石英砂滤料主要有两种,一种是普通石英砂,另一种是精制酸洗砂.石英砂滤料具有：硬度大，抗腐蚀性好，密度大，机械强度高，载污能力线使用周期长的特点，是化学水处理的理想材料。
　　常用规格：0.5-1.0mm 0.6-1.2mm 0.8-1.6mm 1.0-2.0mm 2.0-4.0mm 4.0-8.0mm 8.0-16mm 16-32m 
荥阳矿机为您提供石英砂生产线,石英砂生产线设备,石英砂加工,石英砂设备。
石英砂生产线流程图：


陶粒砂生产线
     陶粒砂无论采用何种原料，一般采用原料均化、制粒、焙烧、冷却的生产工艺。根据原料的种类及特性，其陶粒砂生产线设备陶粒设备（陶粒）是轻骨料家族中最重要的一个成员，它是以各类粘土、泥岩、板岩、煤矸石、粉煤灰、页岩、淤污泥及工业固体废弃物等为主要原料，经加工成粒、焙烧而成的人造轻骨料。用它可以配制出强度等级为  CL30~CL60  或更高强度的陶粒混凝土，可以说只要是普通混凝土能够用到的地方，大都可以使用陶粒混凝土，且具有密度小、构筑物自重轻，改革“肥梁、胖柱、深基础”建筑体系；工程综合造价低，保温隔热效果好；防火防冻、耐化学细菌侵蚀；抗震、耐久性好，施工适应性强等一系列优点，应用领域十分广阔。 

    荥阳矿机生产的陶粒砂生产线，是在借鉴国内数家支撑剂出口企业所采用的工艺设备基础上，与西安理工学院等国家重点院校及试验室合作，通过对生产线各工段装备的结构、配置、操作、检测等方面的改良和优化，使石油压裂支撑剂生产设备在质量、产量、运行成本等方面均有大幅改善。 
      陶粒砂生产线工作原理：无论采用何种原料，一般采用的生产工艺是原料均化、制粒、焙烧、冷却。根据原料的种类及特性，其制粒工艺可有：塑性法工艺：适用于粘土及粘土质原料，其流程：粘土→塑化、匀化→对辊制粒→焙烧→冷却→成品；泥浆成球工艺：适用于粉煤灰或其它粉状原料，其流程：粉煤灰→混合匀化→成球盘制粒→焙烧→冷却→成品；粉磨成球工艺：适用于页岩、泥质页岩与煤矸石等原料，其流程：页岩→烘干→粉磨→预湿→成球盘制粒→焙烧→冷却→成品外掺剂；破碎（干法）工艺：适用于页岩等原料，其流程：  页岩→破碎分级→焙烧→冷却→成品；燃料：可根据当地燃料供应情况，采用烟煤、重油或天燃气。 
    荥阳矿机专业生产陶粒砂生产线；生产线成套设备可满足陶粒砂设备、陶粒砂生产线、陶粒砂石油压裂支撑剂产品的生产工艺要求。可生产抗破碎度为53Mpa和69Mpa常规产品,且可生产抗破碎度为86MPa及102Mpa产品，径粒0.2～0.9mm，完全符合Q/SH0051-2007标准要求。 
本生产线的显著特点是： 
1、    布局合理，工艺流畅，自动化程度高； 
2、    机械化联控操作，劳动强度低； 
3、    锻烧参数实时监控，产品烧成质量好； 
4、    产耗能比佳，运行成本低。   
陶粒砂生产线整套设备包括以下七个部分：给料系统，测量系统，搅拌系统，成球系统，焙烧系统，除尘系统和计算机控制系统。陶粒砂设备具有效率高、能耗低和产量高的特点。
主要设备包括：1.主窑体2.焙烧系统3.降尘室4.通风机 5.控制柜，辅助设备：破碎机，筛分机，皮带输送机，原料储存室，给料机，排料机器 。
活性石灰石工艺流程简介：
　　活性石灰石生产线主要由竖式预热器、回转窑、竖式冷却器三大主机和废气处理系统、煤粉制备系统组成。
　　破碎合格的石灰石存放在料仓内，经输送系统将物料运入预热器顶部料仓。预热器顶部料仓，由上下2个料位计控制加料量，然后通过下料管将石灰石均匀分布到预热器各室内。
　　石灰石在预热器内被窑尾高温烟气加热后，经液压推杆推入回转窑内，石灰石在回转窑内经高温煅烧，烧成的活性石灰石进入竖式冷却器，在冷却器内被鼓入的冷空气冷却后排出。经预热的二次空气进入窑内，窑尾废气通过废气处理排放。
二、设备介绍
1、竖式预热器
　　预热器顶部设有一个料仓，料仓上设有料位计控制料层高度；料仓和预热器本体之间设有溜料管，将石灰石送入预热器内，并起料封作用，防止冷空气进入预热器内。原料进入预热器，利用窑内煅烧后放出来的高温废气朝进料方向逆向流动，进行充分的热交换，将物料均匀预热，借助各个液压推杆依次推至窑内，达到缩短物料在窑内煅烧时间的目的，从而达到降低热耗节约燃煤的作用，有效的降低了生产成本。热交换后的烟气，经除尘器处理后排入大气。
2、回转窑
　　回转窑是活性石灰石的关键设备，由筒体、传动装置，托、挡轮支承装置，窑头、窑尾密封，窑头罩及燃烧装置等部分组成。
　　回转窑筒体是受热的回转部件，采用优质钢板卷焊制成，与水平呈一定的斜度，整个窑体由托轮装置支承，并有控制窑体轴向窜动的机械或液压挡轮装置。传动装置通过设在筒体中部的齿圈使筒体按要求的转速回转。传动部分除设置主传动外，还设置了为保证在安装和维修及主传动电源中断时仍能使窑体慢速转动、防止窑体变形的辅助传动装置。为防止冷空气进入和烟气粉尘溢出筒体，在筒体的进料端（尾部）和出料端（头部）设有可靠的窑尾和窑头复合鱼鳞片密封装置。
　　工程上采用直径较大、窑长较短的窑型，既减少了窑体上下窜动幅度、延长窑内结圈周期又节约了占地。
3、竖式冷却器
　　经过回转窑煅烧的高温物料流入镶有耐火材料的竖式冷却器。冷却器内分为四个冷却出料区域，每个区域出料速度可根据料温单独控制。冷却器中均匀分布有中心风帽和分室冷却帽，风帽经管道与风机连接，堆积覆盖在风帽上的料层沿风帽母线向下洒落，并与经风帽各层气孔释出的冷空气逆向接触，完成热交换。冷却至80℃+环境温度的物料在振动卸料机的作用下逐渐排出冷却器.被加热的空气直接由窑头罩进入回转窑，作为二次空气参与燃烧。冷却器没有运动部件，结构简单，冷却效果好，设备维修量少。

活性石灰生产回转窑系列主要参数表：
	设计能力（t/d）
	150
	200
	250
	300
	350
	400
	500
	600
	750
	800
	1000

	产品
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰
	活性石灰

	预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器
	多边型竖式预热器

	回 转 窑
	规格(m)
	Φ2.5×40
	Φ2.5×40
	Φ3×46
	Φ3.6×40
	Φ3.5×54
	Φ3.6×54
	Φ3.8×58
	Φ4×60
	Φ4.3×58
	Φ4.3×64
	Φ4.8×68

	
	燃烧 温度
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200
	1200

	冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器
	方形竖式冷却器

	燃料
	煤气
煤粉
	煤气
煤粉
	煤气 
 煤粉
	煤气
煤粉
	煤气
煤粉
	煤气
煤粉
	煤气
煤粉
	煤气
煤粉
	煤气
煤粉
	煤气
煤粉
	煤气
煤粉

	热耗
（KJ/KgCaO）
	5000
	5000
	5000
	5000
	5225
	5225
	5100
	5100
	5100
	5100
	5100


。
 选矿生产线由鄂式破碎机、球磨机、分级机、磁选机、浮选机、浓缩机和烘干机等主要设我备组成，配合给矿机、提升机、传送机可组成完整的选矿生产线。该生产线具有高效、低能、处理量高、经济合理等优点。 

    选矿生产线生产流程如下：开采的矿石先由鄂式破碎机进行初步破碎，在破碎至合理细度后经由提升机、给矿机均匀送入球磨机，由球磨机对矿石进行粉碎、研磨。经过球磨机研磨的矿石细料进入下一道工序：分级。螺旋分级机借助固体颗粒的比重不同而在液体中沉淀的速度不同的原理，对矿石混合物进行洗净、分级。经过洗净和分级的矿物混合料在经过磁选机时，由于各种矿物的比磁化系数不同，经由磁力和机械力将混合料中的磁性物质分离开来。经过磁选机初步分离后的矿物颗粒在被送入浮选机，根据不同的矿物特性加入不同的药物，使得所要的矿物质与其他物质分离开。在所要的矿物质被分离出来后，因其含有大量水分，须经浓缩机的初步浓缩，再经烘干机烘干，即可得到干燥的矿物质。  
石料生产线

荥阳矿机生产的全套石料生产线设备，为您提供全面的技术支持，该石料生产线由给料机、颚式破碎机、反击式破碎机、振动筛、立式冲击破碎机等主要设备组成，配合皮带输送机等可组成完整的石料生产线。

石料生产线的应用范围：
可用于硬质石灰石、花岗石、玄武岩、河卵石、冶多渣等多种物料的骨料及人工造砂作业，适用于水电、建材、高速公路、城市建设等行业的应用。根据不同的工艺要求，各种型号的设备进行组合，满足客户的不同工艺要求。 

石料生产线生产流程如下：
开采的矿石先由振动给料机送料给颚式破碎机进行初步破碎，在破碎至合理细度后经由反击整形破碎机进行整形处理，之后由立式冲击破碎机再次进行破碎，再经由振动筛筛分出成品。其成品的粒度由破碎设备的型号和振动筛的型号决定。

石料生产线性能介绍：
1.石料生产线自动化程度高。
2.其生产效率高，运行成本低，产量大，收益高。
3.排料粒度大小可调，破碎率高，节能，
4.成品石子粒度均匀、粒形好，符合国家高速用料标准。 

机制砂生产工艺

    荥阳矿机生产的全套制砂生产线设备，为您提供全面的技术支持，制砂生产线通常由振动给料机、颚式破碎机、立式冲击式破碎机（制砂机）、振动筛、洗砂机、胶带输送机、集中电控等设备组成；设计产量一般为50-500吨/小时。我公司历经数年的开发研究，将具有国际先进水准的立式冲击式破碎机（制砂机）与公司其他系列产品相配套，设计出的全套制砂生产线，处于行业领先地位。荥阳矿机设计生产的全套制砂生产线设备可用于硬质石灰石、花岗石、玄武岩、河卵石、冶多渣等多种物料的骨料及人工造砂作业，适用于水电、建材、高速公路、城市建设等行业的应用。荥阳矿机根据不同的工艺要求，对各种型号的设备进行组合，满足客户的不同工艺要求。

    一、制砂生产线基本流程介绍
    石料由振动给料机均匀地送到颚式破碎机进行粗破，粗破后的物料由胶带输送机送入到制砂机进行进一步破碎，细碎后的物料被输送到振动筛进行筛分，达到成品粒度要求的物料被送入洗砂机清洗，清洗后由成品输送带输出即为成品；未达到成品粒度要求的物料从振动筛返回制砂机重新加工，形成闭路多次循环。成品粒度可按用户的需求进行组合和分级。如果选用干法生产工艺，可配备粗细粉分离机和除尘设备。

    二、制砂生产线性能介绍
    该制砂生产线自动化程度高，运行成本低，破碎率高，节能，产量大，污染少，维修简便,生产出的机制砂符合国家建筑砂标准，产品粒度均匀,粒形好，级配合理。
该制砂生产线设备配置主要依据客户对石料规格以及产量和石料的用途来确定，我们提供售前、售中、售后的全面服务，依据客户生产现场来配置流程，力求为客户做到最合理、最经济的生产线。

    荥阳矿机生产设计的破碎筛分联合设备在工艺流程的设计中，由于各级破碎设备匹配合理，以及严谨的空间交叉布局，因此它具有占地面积小，投资经济效益高，碎石料品质好，石粉产出率低等的特点为，同时配有先进的电控操作系统，确保了整个流程出料通畅，运行可靠，操作方便，高效节能。

